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TYP:
Dvouslozkova za studena vytvrzujici vinyl esterova laminovaci pryskyfice pro pouziti v kombinaci
se sklovlaknitymi tkaninami k aplikaci vystuzi.

DOPORUCENE POUZITI: DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

Pro pouziti ve spojeni s vicesmérnymi sklovlaknitymi Zavisi na teploté. Pfi 20°C pfiblizné 20 - 30 minut.
tkaninami pro vybudovani laminatu se skelnou vyztuzi
a opravy silné zkorodovanych ploch a ploch s dulkovou

korozi nebo pro poskytnuti dodate¢né ochrany v rozich
nadob v kombinaci s aplikaci bezvzduchovym stfikanim. Vlastnosti materialu mohou byt negativné ovliviovany
pridanim rozpoustédla - (napf. xylenu) a jejich pouziti je

. zakazano. Pokud je fedéni nezbytné, pouzijte monomer

OMEZENI: styrenu v absolutnim maximu 5% objemové.

Neni vhodny jako ochranny natér bez skelné vyztuze

a v natérovém systému o vrstvé mensi nez 3 mm.

Doporuduje se v ochrannych systémech laminace

v kombinaci s vrchni hmotou Polyglass VE pfi 500 mikronech 5 a 20 litrové baleni.

ke snizeni propustnosti.

REDEN;:

BALENI:

DOBA SKLADOVATELNOSTI:
BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi: 6 mésicl skladovani pfi teplotach pod 24°C, mimo pfimé
PFed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouZitim je tfeba si slunecni zareni a zdroje tepla.
prostudovat bezpecénostni list materialu a dodrZzovat vSechna
bezpec€nostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena. 600 DOSTUPNE ODSTINY:

Laminating Resin by mél pouzivat jen kvalifikovany a radné

proskoleny personal. Prusvitna hnéda.

DOPORUCENA TLOUSTKA VRSTVY:
Zalezi na aplikaci a typu pouzitych sklovlaknitych tkanin.

PRIPRAVA PODKLADU:

Kovy: Tryskani dle normy ISO 8501-1 na standard Sa 2%,
blizici se Sa 3. Podrobné viz pfiprava podkladu Corrocoat

SP1. Obvykle se aplikuje na povrch opatreny jiz zakladnim TEORETICKA VYDATNOST:
natérem. 1,25 kg/m? pfi tloustce 1 mm.
APLIKACNi POMUCKY: OBJEM SUSINY:

Podle potfeby nadoba pro navihéeni vyztuzného materialu. 99,5 % bez rozpoustédel.

Lze aplikovat stétcem, valeckem, macenim nebo stfikanim.

PRAKTICKA VYDATNOST:

SMESOVACI POMER: Zalezi na aplikaci a typu pouzitych sklovlaknitych tkanin.

98:2 baze vici katalyzatoru (hmotnostni pomeér).
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MERNA HMOTNOST:
Baze: 1,065 g/cm?.

TYP KATALYZATORU:

Methyl Ethyl Ketone peroxidovy katalyzator - Corrocoat P2.
V chladnych podminkach pfi aplikaci, tj. méné nez 10°C,
muze byt v pfipadé potfeby pouzit katalyzator Corrocoat P4
pro zvyseni rychlosti vytvrzovani.

PRETIRACI INTERVAL:

DalSi vrstvu Ize nanést v okamziku, kdy pfedchozi vrstva
zgelovati a povrch je pfitom stéle jesté lepkavy. Maximalni
pretiraci interval je 72 hodin. Maximalni hodnoty se vztahuji
k okolni teploté pfiblizné 20°C. P¥i vyssich teplotach se
maximalni doba pretiraciho intervalu vyznamné snizi.
Jakmile je maximalni pfetiraci interval pfekrocen, dramaticky
klesa pfilnavost nasledné vrstvy natéru. Je dllezité dodrzovat
intervaly mezi aplikaci jednotlivych vrstev, které se mohou
lidit podle klimatickych podminek. V pfipadé aplikace po
uplynuti této maximalni doby je tfeba natér povazovat za
opravu a povrch zdrsnit (napf. lehkym abrazivnim ometenim)
pro zajisténi fyzikalni pfilnavosti dal$i nanasené vrstvy.

FYZIKALNi VLASTNOSTI:

DOBA VYTVRZEN:I:

PIného vytvrzeni bude dosazeno po 4 - 6 dnech.

CISTENI NARADI:
Aceton, Metyl Etyl Keton a Metyl Iso Butyl Keton - pfed
gelovaténim.

POZNAMKY:
VSechny vysledky zkousek jsou uvadény pii 20°C

Vysledky se budou lisit v zavislosti na teploté, stupni
vytvrzeni, procentu skla a kvalité zpracovani.

VSechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pied polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkousek se mohou
liSit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v priruéce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.

Fyzikalni Nevyztuzené Laminaty vyztuzené
vlastnosti: odlitky: skelnou rohozi:
Pevnost v tahu 73 MPa 111 MPa
Pruznost v tahu 3,5 MPa 10 100 MPa
Prodlouzeni v tahu 4% 1,3%
Pevnost v ohybu 133 MPa 205 MPa
Pruznost v ohybu 3,8 MPa 9 800 MPa
Koeficient linearni expanze 20-100°C 53 x 106 °C! -
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